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Arnold Umformtechnik:
Taptite 2000° redukuje koszty

Badania potwierdzajg: zastosowanie
wkretow samogwintujgcych obniza
koszty. Generacja $rub Taptite 2000° za-
pewnia efektywnos¢ pracy przy jedno-
czesnym zachowaniu bezpieczenstwa
procesowego.

(Forchtenberg) Generacja wkretow
samogwintujgcych Taptite 2000° pro-
dukgji firmy ARNOLD UMFORMTECH-
NIK GmbH & Co. KG fundamentalnie
przyczynia sie do redukcji kosztow w
zakresie systemu elementow zigcza-
cych. Aktualne badania prowadzone
przez specjalistow ds. techniki potagczen
w Forchtenbergu (Niemcy) pokazuja, ze
wysokie efekty optymalizacji kosztow
kryja sie przede wszystkim w procesie
przygotowania miejsca pod wkret. | to
wiasnie tutaj Taptite 2000° w petni pre-
zentuje swoje zalety konstrukcyjne -
zarowno od strony technicznej, jak i eko-
nomicznej. Jak pokazujg doswiad-
czenia, tego rodzaju potaczenia Srubowe
pozwalajg zaoszczedzi¢ do 70% kosz-
tow.

Az 85% kosztow ogolnych generowa-
nych przez tradycyjne potgczenie $ru-
bowe przypada na koszty dodatkowe,
takie jak wykonanie wiercenia, nacinanie
gwintéw, kontrola, narzedzia czy czysz-
czenie miejsca pracy. Jedynie 15% przy-
pada na sam element ztgczny.

Idealnym wyjsciem z tego labiryntu
kosztow jest nowe, bardzo efektywne
rozwigzanie - Sruby generacji Taptite
2000°. Ich zastosowanie wyklucza kosz-
towne procesy montazowe. Jak to moz-
liwe? Redukcja kosztéw przy zastoso-
waniu produktow Taptite® powstaje
przede wszystkim dzieki bezwiorowej
obrébce gwintu nakretki. Zbedne stajg
sie kolejne procesy robocze, takie jak

czyszczenie i kontrola, co drastycznie
obniza koszty potgczen srubowych. W
przypadku odlewanych otworéw pod
gwinty dodatkowo znika proces wierce-
nia. Dzigki temu tgcznie mozna uzyskac¢
efekt oszczednosci do 70% kosztow
potgczenia.

Walory finansowe systemu Taptite
2000° to nie wszystko. Kusi bowiem
przede wszystkim poprawa wtasciwosci
mechanicznych potgczenia. Trojgrania-
sty ksztalt trzpienia w potgczeniu z pro-
filowang powierzchniag nosng gwintu

zapewnia piecdziesigcioprocentowe

obnizenie wartosci momentu formo-
wania gwintu w poréwnaniu z trady-
cyjnymi wkretami samogwintujgcymi i
zapewnia wigkszg site docisku przy
jednoczesnej redukcji jej rozproszenia.
Wysokie momenty niszczace i zwalnia-
jace w potgczeniu z niskimi momentami
formujacymi gwint gwarantujg naj-
wyzsze bezpieczenstwo procesu w
trakcie montazu i podkreslajg trwatosc
potgczenia.

Grupa Arnold jest stuprocentowg
spotka-corka dziatajgcego na catym
Swiecie koncernu Wurth, ktory,
zatrudniajac ponad 60.000 pracow-
nikéw i zarzadzajgc 400 spotkami,
osigga zyskirzedu 8 miliardow EUR.
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