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Arnold Umformtechnik: Lepsza jakosc¢
i redukcja kosztéw dzieki Taptite 2000°

Badania wskazujg na duze mozliwosci
obnizenia kosztow poprzez zastoso-
wanie wkretow samogwintujgcych -
generacja $rub Taptite 2000° zapewnia
efektywnos¢ pracy przy jednoczesnym
zachowaniu wysokiej jakosci.

(Forchtenberg) Obszerna analiza mozli-
wosci optymalizacji ogolnych kosztow
potgczen w konstrukcjach samochodo-
wych, utwierdzita firme ARNOLD
UMFORMTECHNIK GmbH & Co. KG w
przekonaniu, ze przy ujeciu catosciowym
koszty obnizy¢ mozna nawet 0 20%. Juz
sam wyboér zastosowania wkretéw
samogwintujgcych generacji Taptite
2000° prowadzi do wyraznej redukgji
naktadow produkcyjnych i daje mozli-
wos¢ obnizenia kosztow w zakresie
montazu i przygotowania miejsca pod
wkret o niemal 70%.

Te same badania jednoznacznie do-
wodza, ze jednostkowe spojrzenie na
poszczegolne czesci skladowe owocuje
jedynie ograniczong oceng kosztow
ogolnych. | tak: rabat cenowy rzedu 20%
na elementy ztgczne pocigga za sobg
oszczedno$¢ zaledwie kilku punktow
procentowych w ogolnych kosztach
produkciji.

Potencjat oszczednosciowy

Jezeli kosztami nazwiemy sume wszyst-
kich wartosci wydatkowanych na
pozyskanie i produkcje danego dobra
gospodarczego, widzimy, ze na koszt
potaczenia sSrubowego sktada sie
siedem pozycji. Budzet obciaza takze, w
zaleznosci od naktadow, projekt i
konstrukcja elementow ztgcznych. To
samo dotyczy administrowania artyku-
tami. To nie koniec: udostepnienie mate-
riatdbw eksploatacyjnych i narzedzi row-

niez oproznia portfele producenta.
tancuch wydatkédw zamyka kontrola
btedow i naprawy. Jednak gtownym
czynnikiem generujgcym koszty pozo-
staje nadal czas pracy pracownikow przy
montazu recznym.

Spegcjalisci firmy ARNOLD wskazujg na
duzy potencjat oszczednosciowy w
ramach procesu projektowania i kon-
strukcji oraz przygotowania miejsca pod
wkret. Ogdlne ujecie kosztéw, lezace u
podstaw prowadzonych przez nich ba-
dan, jednoznacznie wskazuje na niez-
bedng od poczatku projektu ozywiona,
partnerskg wspoiprace pomiedzy
dostawcg a producentem. Wybdr potg-
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ARNOLD UMFORMTECHNIK, spoétka-cérka grupy
Wiirth, nalezy do pionieréw zintegrowanego modelu
partnerstwa pomigdzy producentem a dostawca.

czenia z uzyciem $ruby samogwintujacej
wytycza juz od wczesnego momentu
kierunki orientacji kosztéw produkcji
seryjnej. Potencjat redukcji kosztéw w
zakresie projektowania i konstrukcji
wynika przede wszystkim z witgczenia
specjalisty do zespotu projektowego. Na

przyktad proces projektowania i kon-
strukcji obejmuje jedynie 10% ogdlnych
kosztow potgczen, lecz ma wplyw na
blisko 70% kosztéw nastepczych.

Jak ograniczamy koszty?

Miejsce potaczenia i jego otoczenie —
tutaj kryje sie najwiekszy potencjat
optymalizacji kosztow. To wtasnie wybor
elementéw ztgcznych ma fundamental-
ny wptyw na caty proces produkcyjny.
Przy odpowiednim zaplanowaniu proce-
séw produkgji z zastosowaniem elemen-
tow generacji Taptite 2000° sitg rzeczy
nastepuje zmiejszenie ogdlnych kosz-
téw inwestycji. Poniewaz procesy wier-
cenia i nacinania gwintéw zostajg wyeli-
minowane, zbyteczne stajq sie tez potr-
zebne do nich narzedzia, jak, na przy-
ktad, nieodzowna w przypadku gwintow
metrycznych stacja obrébki wraz z
urzadzeniem myjgcym. To samo dotyczy
pomp i technicznych urzadzen do utyli-
zacji emulsji chtodzacej oraz przyrzadéw
pomiarowych stuzacych do kontroli
gwintow metrycznych przy uzyciu spraw-
dzianow. Czas produkc;ji skraca sie, a my
oszczedzamy, nawet do kilkuset tysiecy
euro juz w pierwszych etapach urucho-
mienia produkcji seryjne;.

Przede wszystkim jakos¢

Walory finansowe systemu Taptite
2000° to nie wszystko. Kusi przede
wszystkim poprawa wiasciwosci mecha-
nicznych potgczenia. Trojgraniasty
ksztatt wkretu Taptite 2000° generuje
nizsze wartosci momentu formowania
gwintu. Forma profilu promienia powo-
duje niewielkie zgniatanie materiatu i
redukuje pracochtonnos¢ obrébki
plastycznej. To zapewnia niemal 50-
procentowe obnizenie wartosci momen-
tu formowania gwintu w poréwnaniu z
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Dobor odpowiedniego elementu ztagcznego ma znaczny wptyw na ksztattowanie kosztow.

tradycyjnymi produktami. Gwarantuje to
wieksze bezpieczenstwo procesu
montazowego oraz wiekszg site zacisku
przy jednoczesnej redukcji jej rozpro-
szenia.

Podsumowujac: obnizenie kosztow i
zapewnienie jakosci w systemie elemen-
téw ztgcznych w pewnych warunkach
wzajemnie sie uzupetniajg. Ogromne
znaczenie dla oceny kosztéw ma
catosciowe spojrzenie na tancuch pro-
cesowy z powigzanymi z nim pozycjami
kosztow sktadowych. Stosujgc Taptite
2000° trwale redukujemy koszty przygo-
towania miejsca pod wkret. Dzieki zale-
tom konstrukcyjnym wkretow samogwin-
tujgcych, takich jak wkrety generacji
Taptite 2000°, uzyskujemy trwate
korzysci jakosciowe. Dla urzeczywist-
nienia tych efektdéw konieczna jest
jednak ozywiona partnerska wspotpraca
pomiedzy dostawca a producentem.

Grupa Arnold jest stuprocentowg
spotka-corka dziatajgcego na catym
Swiecie koncernu Wurth, ktory,
zatrudniajac ponad 60.000 pracow-
nikéw i zarzadzajgc 400 spotkami,
osigga zyskirzedu 8 miliardow EUR.
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